Produktion Textil

[

- Viljan att stalla upp
har underlattat
textilproduktionen

Sedan nedtrappningen av nattskiftet i
véveriet under hosten -86, har behovet av
utdkad vévning aterigen ékat. Detta har
medfort att vi fn har néstan lika hég pro-
duktion som under véren 1986.

Inom hela produktionen har vi trots in-

fluensaepidemier och personalavgdngar
kunnat hélla produktionen uppe pa den
niva som har kréavts. Detta till mycket
stor del beroende p4, inte endast viljan
att stélla upp och arbeta évertid, utan
aven pa viljan och formagan att flytta och
utféra andra arbetsuppgifter &n de nor-
mala. Just denna arbetsmoral, som
innebar att man stéller upp fér varandra
och inte reser vattentiita skott mellan
olika avdelningar, &r en av de stora
faktorerna som utméarker framgéngsrika
foretag och skapar en kraftfull enhet.

Felandelen mindre

Jamfort med 1986 &r hittills felandelen i
den textila produktionen légre, vilket far
tolkas som ett tecken pé att personalen &r
mer uppmérksam och atgérdar felen pd
ett tidigt stadium d& kostnaden &r sa 14g.
En av de f n framsta anledningarna till
vévfel 4r att harnesksnérena til?ﬂera jac-
quardmaskiner &r utslitna och i sin hel-
het maste bytas ut, ndgot som vi rdknar
med kunna gora till hésten.

Téatare kvalitetsbyten

Den alltmer uppmérksammade kostna-
den for att de stora fardiglagren har for-
anlett kortare bokningslédngder och déri-
%enom tatare kvalitetsbyten i viveriet.

essutom maéste ragarnslager héllas 1-
ga, vilket dkar risken for prod.stérningar
p g a garnbrist. Framfor allt de kortare
bokningsléngderna har medfért langre
stillestandstider och sémre produktivitet
métt i skott per arbetad timma och dari-
genom Okade prod.kostnader. Eftersom
kostnaderna for lagerhéllning samtidigt
blir lagre kan den totala kostnaden trots
allt vara ldagre 4n med langre serier. For
att utréna vilka serieldngder, som &r de
totalekonomiskt mest férdelaktiga for
olika artiklar, har vi hjilp av en studer-
ande fran Chalmers, som utfor sitt ex-
amensarbete hos oss.

"Snabba" mellanlager

For att halla den totala lagerh&llnings-
kostnaden pa lagsta méjliga niva ar det
vasentligt att alla mellanlager inom pro-
duktionen hélls sa ldga som méjligt. Alla
varor méste passera igenom produktion-
sleden pa s& kort tid att de kan séndas till
vara kunder och generera intikter si
tidigt som mojligt. Varor i mellanlager &r
enbart en kostnad medan motsvarande
varor pa fiardiglager omedelbart kan ge
intakter.

Konturerna av Kjell Johnssons kon-
struktion av tapetmaskin bérjar bli allt-
mer klara och konkreta i appreturloka-
len. En mycket stor del av verkstadsre-
surserna har hittills anvints till, och
kommer att géra deten tid framét, till om-
struktureringen av tapettillverkningen.
Eftersom ombyggnationen har den
hogsta prioriteten méste en del andra
betydelsefulla investeringar vinta tills
den férsta tapetmaskinen fungerar

Jan Linden
tillfredsstéllande.

Nar den forsta maskinen &r i funktion
aterstdr ombyggnaden av den andra.
Tapetmaskinerna skall placeras bredvid
varandra och ddrmed har integreringen
mellan tapet och textil produktionsmés-
sigt genomforts, vilket skall kunna med-
fora ett &n béttre utnyttjande av pro-
duktionsresurserna.

Kjell Svird, Ingvar Johnsson, Kjell Johnsson, Rune Hansson, Jon Traila och Jorgen Wilhelmsson

Jobbar febrilt med att montera den forsta tapetmaskinen i fabriken. Tillverkningen sker internt pé
den egna verkstaden i Novalin-fabriken.
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